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 אוסטניזציה

היא להביא את כל החלק למבנה אוסטניטי, כלומר להמיס את כל הפחמן מטרת האוסטניזציה של פלדות 

הקשור לברזל או למסגסגים אחרים בפאזה האוסטניטית. טיפול אוסטניזציה כמו כל טיפול תרמי אחרי 

 וזמן השהייה בטמפ'.הוא צירוף של טמפ' 

-היפו בפלדות 1cA ש להימצא מעל הטמפרטורה הקריטיתלאוסטניזציה מלאה י טמפרטורה: בחירת

מקובל לבצע  האוסטניזציה אוטקטואידיות. כדי להגדיל את קצב-בפלדות היפר 1cA -אוטקטואידיות ו

הטמפרטורות הקריטיות את  מפרטת טבלה א' 1cAאו . 1cA -מ °44C -אותה בטמפרטורה הגבוהה בכ

 לפלדות שכיחות.

 טבלה א:' טמפרטורות קריטיות לפלדות פחמן ולפלדות דלות סיגסוג

 



 זמן השהייה בתנור צריך להספיק להשלמת שני תהליכים: בחירת זמן:

 הטמפ' בכל נפח החלק תגיע לטמפ' התנור. .א

 מעבר הפאזות לאוסטניט יושלם בכל נפח החלק. .ב

 בטמפרטורה.ב שניות, והיא תלויה כמובן A0-A00 -מראה שהשלמת האוסטניזציה נמשכת כ A איור

 הגעת כל החלק לטמפרטורת התנור דורשת את מרבית זמן הטיפול.

 :המשוואה ( על פיבמ"מ) D וטר הגדול ביותר של החלקאת זמן הטיפול לפי הק מעריכים

: לפלדות לא מסוגסגות
𝐷

2
+ 20𝑚𝑖𝑛 

: מסוגסגותלפלדות 
𝐷

2
+ 30𝑚𝑖𝑛 

 לכל אינטש קוטר דרושה שעה אחת לטיפול אוסטניזציה. -ובקירוב

 

 השפעת טמפרטורת האוסטניזציה על קצב היווצרות האוסטניט בפלדה אוטקטואידית -1איור 
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